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30 automaticky opticky tester — novy
system kontroly

V soucasné dobé jsou sestavy DPS
sloZeny z vice prvkl. Na desce s plos-
nymi spoji jsou nejenom prvky SMD,
ale také mechanické dily, jako napfi-
klad konektory, svorky, tla¢itka atd.
Vyrobni firma stoji pfed otazkou, jak
kontrolovat tyto prvky na desce s plos-
nymi spoji. B€Znymi AOI to neni zcela

Na kontrolu kompletnich DPS sestav
vcetné mechanickych dilti, konektort,
vysokych dilt a konformnich laku je
3D AOI. 3D AOI obsahuje pohyblivou
kameru, laserovy paprsek a bilé LED
a UV LED pro kontrolu DPS a mecha-
nickych prvka. 3D AOI je kontrolni
systém, ktery se zaméfuje na mecha-

Obr. 1 Pohled na 3D snimaci hlavu s pohyblivou kamerou

mozné, nebot tyto auto-
matické optické inspekéni
systémy jsou navrzeny pro
kontrolu SMD a zcela oje-
dinéle na vyvodové sou-
Castky a mechanické dily.
Pracovni vySka bé&Znych
optickych systému je 2 az
4 cm, pri¢emz kamera nebo
kamery maji pevné ostfeni.
V posledni dobé je Castym
druhem testovédni kontrola
konformnich lakd. Snahou
vyrobcll sestav je dosah-
nout kompletni kontroly se-
stav desek s plosnymi spoji
a co nejvice omezit vliv lid-
ského Cinitele. Jaké je tedy mozné feSeni
kontroly celé sestavy desek s ploSnymi
spoji?

Obr. 3 Priklad kontrolované sestavy, kterd obsahuje DPS
a mechanické dily

nické dily, vyvodové soucastky, ¢aro-
vé kédy a konformni laky. 3D kamera
slouzi ke kontrole mechanickych dila,

které jsou na DPS. MiZete kontrolovat
a hlavné méfit mechanické prvky a dily.
Pohybliva kamera Vam umozZni kontrolu

Obr. 2 Kontrola cdrového kodu laserem

a méfeni vodorovnych i svislych dila.
Kamera se pohybuje v 360° a miZe sni-
mat obraz pod thlem 45°nebo 90°. Neni
problém zméfit napiiklad
prumér otvoru ¢i velikost
nebo vzdalenost konektori
atd.

Dal§im méficim prvkem je
laser. Laserovy snima¢ mé-
fi zcela presné vySky a dél-
kové miry. Laserovy snimac
slouzi ke Cteni ¢arovych
kaoda.

— Kontrola Sroubt, pfitomnost Sroubu,
vyS$ka a tplnost zaSroubovani.
— Kontrola pokoveni dild.



P

— Cteni ¢érového kédu.

— Cteni oznaceni na vélcovych dilech.

— Kontrola nastaveni DIP pfepinaci.

— Kontrola tplnosti pint v konektoru.

— Kontrola bandazi, paskovanych svazkt
vodica.

— Kontrola polarity kondenzatora.

— Spravnost osazeni relé.

— Kontrola pfitomnosti a polarity vyvo-
dovych soucastek.

Kde je moiné vyuZit 3D AOI?

3D AOI ma uplatnéni jak v elektro-
nické montazi, tak pfi kontrole mecha-
nickych dilt a sestav. Kone¢né ma
vyrobce k dispozici kontrolni systém,
ktery posouva stupeii kontroly na vyssi
stupeii. 3D AOI je univerzalnim sys-
témem, ktery se programuje na témer
libovolnou sestavu desek s ploSnymi
spoji nebo mechanickymi dily. 3D kon-

trola muze byt posledni kontrolou pred
sestavenim findlniho produktu. Kon-
trolou vSech prvka na desce s plosnymi
spoji podstatné zvySujeme troven kon-
troly, jeji spolehlivost a nezavislost na
lidském Ciniteli.

a) Silna stranka 3D AOI je v kontrole
mechanickych dilt, proto je ideélni
zaclenéni 3D AOI pravé po kont-
role SMD a naptiklad po doosazeni
konektory. Prvni moZnosti umisténi
ve vyrobnim procesu je kontrola smi-
Sené montdZze a dodate¢né vloZenych
dila do sestavy se SMD prvky.

b) Kontrola vyvodovych soucastek pred
nebo po pajeni vinou.

¢) Kontrola finalnich sestav desek s plos-
nymi spoji a mechanickymi dily.
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d) Vstupni kontrola mechanickych dilt
nebo celych sestav.

Laveér

Opticky tester 3D je novy kvalitativni
zpusob kontroly a méfeni. Zatim nebylo
béZnou praxi automaticky meéfit celé
sestavy. Nyni mame k dispozici v pro-
cesu kontroly dalsi stupeil. Stupen, ktery
uzavira vyrobni proces elektronické
montaze. 3D AOI oSetfi neshody, které
byly jinak odkdzany na zjisténi lidské
sily. Cena nového systému neni nijak
zavratnd a muze si ji dovolit i men§i
firma. 3D AOI bude predstaven na

vystavé AMPER 2013 v Brné na stanku
spole¢nosti ABE.TEC, s.r.o.

Podrobnéjsi informace o produktu na-
jdete na strankdch www.abetec.cz
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