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Pajeci vina
tretiho tisicileti

Svycarskd spoleénost KIRSTEN-SOLDERING
AG minuly rok predstavila novy model pajeci viny
MODULA WAVE. Novy model ma zcela odlisnou

koncepci neZ minulé modely KIRSTEN.

ato nova koncepce dokonce boura nék-
teré zazité praxe. Koncepce je modu-
lova, takze si zakaznik muze pajeci
stroj zcela sam nakonfigurovat podle
vlastnich pozadavk(. IdedIni stav pro
variabilni vyrobu osazenych desek
s ploSnymi spoji, ktera je pfiznaéna pro
evropsky elektronicky primysl. Pfevratnym prvkem je zru-
Seni naklonu dopravniku. Dlouhodobym pouzivanim duté
viny se ukazalo, Ze naklon neni nutny. To znamena, ze
vstup a vystup pajeciho ramu (DPS v pfipadé prstového
dopravniku) je ve stejné vysce.
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Pro¢ muze byt zrusen naklon dopravniku

JiZ od prvopocatku existence pajeci viny pouzivaji vyrobci
naklon cca 7°, ktery je nutny, aby se netvofily tzv. krapni-
ky. BéZna vina je pomala a bézi ve sméru pohybu pajené
DPS, naklon umozriuje snazsi ,odtrzeni“ pajeci slitiny od
pajené DPS.
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Obr.1. Vznik zavoje Y
na bézné pajeci viné.

Duta vina ,bézi“ proti sméru pajeni DPS. Tok slitiny jde
pfimo proti sméru pohybu pajené DPS V1. Slitina se vel-
mi snadno ,,odtrhava“ od pajené DPS a Zadny zavoj zde
nemU0ze vzniknout. U tohoto systému je silné potlacen
vznik zkratd po pajeni.
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Témeér 30-leta praxe s pajecim systémem KIRSTEN pro-
kazal, ze naklon neni nutny. Vyvojovy tym spole¢nosti
KIRSTEN SOLDERING AG se rozhodl vyuzit téchto zku-
Senosti k nové konstrukci pajeciho stroje.
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Obr.2. Duta ,,protibézna“
pajeci vina.

Obr.3. Princip dovoluje zcela
vodorovny dopravnik.

Detail duté protibézné viny KIRSTEN Jet, ktery ma
firma KIRSTEN SOLDERING AG patentové chranény
Télo pajeci vany je z $edé litiny pokryté smaltem. Seda
litina odolava stejné jako titan bezolovnaté slitiné. Smalt
jeji odolnost jesté zvySuje, predevSim je pak uréen
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k usnadnéni ¢isténi vany. Trysky,

ve kterych protéka pajeci slitina, jsou

z titanu. Pajeci slitinu kryje tzv. kryci olej

nebo je zde dusik. Duta vina KIRSTEN se automa-
ticky pfizpusobuje prihybu pajenych desek. Vyska
viny se nastavuje elektronicky.

Velmi nizké tepelné zatézovani SMD soucastek je
dal$i nesmirnou vyhodou. Je zplsobeno velmi kratkym
kontaktem s pajeci slitinou, avSak pfenesené teplo je piné
dostate¢né jako u dvojitych vin. Ve srovnani s dvojitou vi-
nou ma vina KIRSTEN osminasobny prenos tepla a to
pouze pfi 20% tepelném zatézovani SMD soucastek.

Dalsi vyhoda této viny spociva v tzv. sacim efektu. Duta
vina se vlastné zavési na spodni stranu DPS a tuto spo-
le¢né s klasickymi vyvodovymi sou¢astkami ,tahne” smé-

rem dol. Coz ma za

nasledek, Ze odpadaji

veskeré ramecky a pritlacné

prvky, které zajistuji, aby soucastka
nebyla vytlac¢ena ven nad povrch DPS.
Dynamicky efekt. Rychlost pajeci slitiny je

0,8 az 1 m/s. Diky této rychlosti roste kvadraticky vztlak a
staticky klesa. Obrazek na dlasi strané ukazuje obtékani
soucastky SMD. Rychlost proudéni je ozna¢ena U1 a U2
oznacujeme vyslednou rychlost pfi obtékani. Tato rych-
lost U2 je vlastné zvySena U1. Staticky tlak klesa (tmavé
Sipky) a pajka je tlacena ze vSech smérd na soucéastky a
tento tlak je tim vétsi, ¢im pajka rychleji proudi. Tak docha-
zi k dokonalému zapajeni SMD soucastek bez jakéhokoli
dodate¢ného pajeni dalsi pfidavnou vinou. Diky rychlosti
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Smér pohybu desky plosnych spojd ﬁ>
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Obr. 4. Duta protibézna vina.

této viny mize bez problémii pajet SMD soucastky a 10
Fine Pitch. Vina KIRSTEN se zvlasté hodi pro tyto aplikace.
Pokud je DPS spravné navrzena je mozné pajet 10 s rozteci
0,4 mm, déle vodivé spoje s Sifkou a vzdalenosti 0,1 mm.
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Jednotlivé moduly pajeciho zafizeni je mozné samo-
statné nastavovat a sledovat pomoci PC. Sprava pajeci
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Obr. 4. Dynamicky efekt.

viny je mozna i pfes internet. Vyrobce nabizi MODULA
WAVE ve dvou Sifich 360 a 500 mm. Dopravnik je bud
prstovy, nebo pasovy s pajecimi ramy. Vana obsahuje cca
60 kg pajeci slitiny. Davkovani slitiny je automatické. Paje-
ci vanu s riznymi pajecimi slitinami je mozné vyménit
béhem cca 20 minut a pokracovat v pajeni s jinou sliti-
nou s celkovou dobou odstavky cca 20 minut. Kratké doby
vymeny je docileno konstrukénim trikem. O
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